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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ

1.1 Область применения программы
Дополнительная просзессиональная программа повышения квалификации предназна

чена для профессиональной подготовки специалистов по организации управления и контро
лю качества в машиностроении. Программа регламентирует цели, ожидаемые результаты, 
содержание, условия и техн|ологии реализации образовательного процесса, оценку качества 
подготовки выпускника по данной профессии.

Нормативно-правовая база
Программа профессионального обучения разработана в соответствии с требованиями:
- Закона Российской сРедерации «Об образовании в Российской Федерации» от 29 де

кабря 2012 г. № 273ФЗ;
- Приказ Министерства образования Российской Федерации от 01 июля 2013г. № 499 

«Об утверждении Порядка Организации и осушествления образовательной деятельности по 
дополнительным профессиональным программам»;

- Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 21 мар
та 2017 года № 292н. Профессиональный стандарт 40.010 «Специалист по техническому 
контролю качества продукции»

1.2. Требования к результатам обучения. Планируемые результаты обучения
1.2.1. Характеристи1са нового вида профессиональной деятельности, трудовых 

функций и (или) уровней квалификаций
Основной целью Пршраммы является получение обучающимися профессиональных 

компетенций, необходимых тля осуществления профессиональной деятельности в области 
измерения качества промьшпенной продукции.

Программа направлена на освоение следующих профессиональных компетенций:
ПК 1.1. Осуществлять контроль качества и испытания продукции
ПК 1.2. Выполнять статистический приемочный контроль.
ПК 1.3. Анализировать и обобщать результаты контроля качества и испытаний.
1.2.2. Требования к р(;зультатам освоения программы
Слушатель, прошедший подготовку и итоговую аттестацию должен быть готов к про

фессиональной деятельности в качестве измерения качества промышленной продукции.
Лицам, прошедшим ссютветствующее обучение в полном объеме и получившим по

ложительную оценку на итоговой аттестации, вьщается документ -  Удостоверение о повы
шении квалификации.

Категория слушателёй: для лиц, имеющих среднее профессиональное образование 
или высшее профессионально|е образование по смежным специальностям.

Трудоемкость обученйя: 72 академических часа.
Форма обучения: очнм.



2. РЕЗУЛЬ АТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПОВЫШЕНР1Я 
КВАЛИФИКАЦИИ

Вид деятельности Профессиональ
ные компетенции

Практический опыт Умения Знания

Обеспечение вы
пуска продукции, 
соответствующей 
требованиям нор
мативных доку
ментов и техниче
ских условий, 
утвержденным 
образцам, проект
но-
конструкторской и
технологической
документации

ПК 1.1. Владе|ь 
приемами работ ы 
по учету, марю i- 
ровки, оценке каче
ства продукции 
ПК 1.2. Выполнясь 
комплекс работ го 
контролю качест! а 
заготовок, готовьрс 
изделий 
ПК 1.3. Оформлятк 
документацию ш  
контролю качества

,1 .. :\i J 's .

1. Применение нор- 
MHpoBaifflbix методов 
и правил контроля 
качества и испытаний 
продукции, работ и 
услуг;
2. Участие в работах 
по обеспечению, 
улучшению и регули
рованию качества 
технологических 
процессов, продук
ции, систем управле
ния услуг

1. Определять необхо
димые параметры кон
троля
2. Выбирать методы 
контроля качества про
дукции, работ и услуг
3. Выбирать и исполь
зовать средства измере
ний и методики выпол
нения измерений
4. Осуществлять выбор
ку продукции и прово
дить ее оценку
5. Оформлять результа
ты контроля качества и 
испытаний в соответ
ствии с установленны
ми требованиями
6. Применять методы 
статистического прие
мочного контроля
7. Рассчитывать резуль
таты контроля качества 
и испытаний

-■ >1

1. Цели, задачи, пра
вовую и организаци
онно-методическую 
основу контроля 
качества и испыта
ний продукции, ра
бот и услуг
2. Организацию и 
деятельность служб 
контроля качества в 
машиностроении
3. Классификацию и 
номенклатуру пока
зателей качества 
продукции
4. Основные виды 
дефектов продукции
5. Методы измере
ний, основные сред-- 
ства' измерений и 
контроля качества 
продукции, работ и 
услуг
6. Основные терми
ны, определения и 
аспекты управления 
качеством
7. Классификацию и
применяемость ме
тодов и средств раз
рушающего и нераз
рушающего кон- 
троля *_____________



3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ

3.1 Учебный план

Номер
темы

Элементы учебно) ( 
в т.ч. учебные дне 

темы

) Процесса, 
циплины.

Общая Аудиторные занятия Самостоя
тельная ра

бота
трудоем 

кость, час. лекгщи практ.
занятия

1 Теоретическое обучение 46 32 14
1.1 Введение в специализацию 2 2
1.2 Организация технического 

продукции на предприятии
контроля качества 10 8 2

1.3 Организация входного кошгроля 6 4 2
1.4 Методы и средства контрог1Я 8 6 2
1.5 Технический контроль в 

товки
производстве зато- 6 4 2

1.6 Несоответствие качества г; 
документации

еталей технической 4 2 2

1.7 Технический контроль при 
работке деталей

механической об- 10 6 4

2 Практическое обучение 24 24
2.1 Учебная практика 24 24

Итоговая аттестация 2 2 экзамен
Всего: 72 32 40

3.2 Учебно-тематиче( кий план

Номер
темы

Элементы учебно: 
в т.ч. учебные ди 

темы

О процесса, 
:циплины,

Общая 
трудоем 

кость, час.

Аудиторные занятия Самостоя- 
тельная ра

боталекции практ.
занятия

1 Теоретическое обучение 46 32 14
1.1 Введение в специализацию 2 2
1.2 Организация техническогс 

продукции на предприятии
контроля качества 10 8 2

1.3 Организация входного контроля 6 4 2
1.4 Методы и средства контроля 8 6 2
1.5 Технический контроль в пр )изводстве заготовки 6 4 2
1.6 Несоответствие качества 

документации
[еталей технической 4 2 2

1.7 Технический контроль при 
ботке деталей

механической обра- 10 6 4

2 Практическое обучение 24 24
2.1 Учебная практика 24 24

2.1.1 Вводное занятие. Безопасн 
безопасность в учебных мае

ость труда, пожаро- 
герских 1 1

2.1.2 Составление контрольных 
карт.

карт, выбор типа 2 2

2.1.3
Технический контроль дета 
ными средствами измерен: 
четными устройствами

ней типа «Вал» руч- 
с цифровыми от- 2 2

2.1.4
Технический контроль дет 
ручными средствами изме 
отчетными устройствами

;шей типа «Втулка» 
[»ения с цифровыми 2 2

2.1.5
Измерение наружного ди 
«Вал» с помощью гладког 
либра-скобы

а метра детали типа 
0 регулируемого ка- 2 2

2.1.6
Измерение глубины отвер: 
типа «Корпус» хитангенцн 
индикацией, оснащенным «

:гий и пазов детали 
ркулем с цифровой 
мостом»

2 2

2.1.7

Разработка формы бланка 
Построение диаграммы Па 
тельного оборудования с ) 
точности изготовления про 
измерений.

контрольного листа, 
зето. Выбор измери- 
^четом требований к 
аукции и проведение

2 2



2.1.8 Измерение цилиндрическ 
метрическим нутромером

эго отверстия микро- 2 2

2.1.9 Измерение размеров a6coj ютным методом 2 2

2.1.10 Определение параметре! 
профилограмме

шероховатости по 2 2

2.1.11
Измерение межосевого рг 
детали типа «Фланец» с г 
куля

сстояния отверстий в 
омощью штангенцир- 2 2

2.1.12 Комплексные работы 2 2
Проверочная работа 1 1
Итоговая аттестация 2 2 экзамен
Всего: 72 32 40

3.3. Учебная nporpaiviMa

1. Теоретическое обучение
1.1 Введение в специдлизацию
Предмет и задачи курса
1.2 Организация технического контроля качества продукции на предприятии
1. Технологические процессы и операции технического контроля
Задачи и функции технического контроля на предприятии. Разработка системы 

качества на предприятии. Номенклатура показателей качества продукции. Оценка уровня 
качества продукции.

2. Изучение статистических методов контроля качества.
3. Классификация те^пюлогических процессов, операций и приемов технического 

контроля. Виды контроля качества в машиностроении. Показатели качества продукции.
Практические занятия
Схема контроля внештей приемки продукции.
Оформление операционных карт технического контроля.
1.3 Организация входного контроля
Сплошной и выборочный входной контроль продукции. Технологическая 

документация на процессы входного контроля. Основные задачи входного контроля.
Практические занятия
Выбор средств измере1[ий, используемые при входном контроле.
1.4 Методы и средства контроля
Выбор методов и сретртв технического контроля качества изготавливаемой детали.

Нормативные и нормативно-технические документы, фиксируюш;ие требования к методам и 
средствам контроля.

Практические занятия
Применяемые основнЦе принципы выбора средства измерения. Ознакомление с пас

портом измерительного средства. Определение параметров измерительных средств. Оформ
ление карты измерений.

1.5 Технический конт])оль в производстве заготовки
Классификация средств контроля. Методы и средства неразрушаюш;его контроля. Ме

тоды испытаний и определение состава материалов.
Практические занятия
Подбор измерительного средства для измерения заданных деталей, настройка ин

струмента на ноль.
Определение погрешности обработки методом математической статистики
1.6 Несоответствие качества деталей технической документации
Виды брака и способы <;го предупреждения. Определение несоответствия качества де

талей технической документации.
Практические занятия
Определение видов браса. Анализ метода предупреждения брака.
Качественная и количественная оценка технологичности элемента (детали, узла) за

данной продукции.



1.7 Технический кон1гроль при механической обработке деталей
Методы технического] контроля качества обработки. Универсальные и специальные 

средства контроля. Средства ^томатизации и механизации контроля. Методы и средства 
контроля в гибких производственных системах. Контроль за чистотой и культурой производ
ства.

Практические занятия
Осуществление контроля качества детали после токарной обработки. 
Осуществление контроля качества детали после сверлильной обработки. 
Осуществление контроля качества детали после фрезерной обработки.
2 Практическое обуч(;ние 
2.1. Учебная практика

№
п/п Темы Кол-во

часов
Обучение в учебных ма отерских

1. Вводное занятие. Безоп. юность труда, пожаробезопасность в учебных мастерских 1
2. Составление контрольн >1х карт, выбор типа карт. 2

3. Технический контроль i 
отчетными устройствам

[еталей типа «Вал» ручными средствами измерения с цифровыми 
и 2

4. Технический контроль , 
выми отчетными устрой

1еталей типа «Втулка» ручными средствами измерения с цифро- 
ствами 2

5. Измерение наружного i 
калибра-скобы

иаметра детали типа «Вал» с помощью гладкого регулируемого 2

6. Измерение глубины отв 
вой индикацией, оснаще

;рстий и пазов детали типа «Корпус» штангенциркулем с цифро- 
нным «мостом» 2

7.
Разработка формы блан 
измерительного оборудс 
и проведение измерений

ка контрольного листа. Построение диаграммы Парето. Выбор 
1вания с учетом требований к точности изготовления продукции 
.

2

8. Измерение цилиндричес кого отверстия микрометрическим нутромером 2
9. Измерение размеров абс элютным методом 2
10 Определение параметро 1 шероховатости по профилограмме 2

11. Измерение межосевого 
генциркуля

>асстояния отверстий в детали типа «Фланец» с помощью штан- 2

12. Комплексные работы 2
Проверочная работа 1
Итого в учебных маете эских 24

Тема 1. Вводное занятие. Безопасность труда, пожаробезопасность в учебных ма
стерских

Учебно-производственйые и воспитательные задачи курса. Содержание труда, этапы 
профессионального роста и становление рабочих. Ознакомление слушателей с учебными ма
стерскими. Расстановка их по рабочим местам. Ознакомление слушателей с порядком полу
чения и сдачи инструментов, гриспособлений и приборов.

Правила и нормы безопасности труда в учебных мастерских. Требования 
безопасности труда к произюдственному оборудованию и производственному процессу. 
Опасные основные и вредные производственные факторы, возникающие при работе в учеб
ных мастерских.

Пожарная безопасност]>. Причины возникновения пожаров в учебных мастерских и 
других помещениях учебных заведений. Меры по их предупреждению. Меры предосторож
ности при пользовании пожароопасными жидкостями и газами. Правила поведения слушате
лей при пожаре, порядок вызова пожарной команды. Основные правила и нормы электробез
опасности. Виды 3neKTpOTpaBN[. Оказание первой помощи пострадавшим.

Тема 2. Составление контрольных карт, выбор типа карт.
Выбор типа контрольной карты. Построение контрольной карты по количественным 

признакам.
Тема 3. Технический 1:онтроль деталей типа «Вал» ручными средствами измере

ния с цифровыми отчетными устройствами
Выбрать методы и средства для измерения размеров детали «Вал».



Тема 4. Технические! контроль деталей типа «Втулка» ручными средствами из
мерения С цифровыми отчетными устройствами

Выбрать методы и средства для измерения размеров детали «Втулка».
Тема 5. Измерение наружного диаметра детали типа «Вал» с помощью гладкого 

регулируемого калибра-скобы
Измерение наружного диаметра детали типа «Вал» с помощью гладкого регулируемо

го калибра-скобы.
Тема 6. Измерение глубины отверстий и пазов детали типа «Корпус» штанген

циркулем с цифровой индикацией, оснащенным «мостом»
Выбрать методы и средства для измерения размеров детали типа «Корпус». Измере

ние глубины отверстий и пазов детали типа «Корпус» штангенциркулем с цифровой индика
цией.

Тема 7. Разработка формы бланка контрольного листа. Построение диаграммы 
Парето. Выбор измерительного оборудования с учетом требований к точности изготов
ления продукции и проведение измерений.

Разработать формы бланка контрольного листа. Построение диаграммы Парето.
Выбор измерительногэ оборудования с }шетом требований к точности изготовления 

продукции и проведение измерений.
Тема 8. Измерение Ц1'[линдрического отверстия микрометрическим нутромером
Измерения и погрешности измерений. Оценка случайных погрешностей прямых из

мерений. Измерение цилиндрического отверстия микрометрическим нутромером.
Тема 9. Измерение размеров абсолютным методом
Контроль гладких ци.шндрических поверхностей. Измерение размеров детали при 

помощи штангенциркуля, микрометра, рычажного микрометра, длинномера и других изме
рительных средств.

Тема 10. Определение параметров шероховатости по профилограмме
Исследование поверхности детали алмазной иглой и преобразовании колебаний иглы 

в измерения напряжений инд;лстивным методом.
Выбор участка измерения. Измерение параметров шероховатости.
Тема 11. Измерение межосевого расстояния отверстий в детали типа «Фланец» с 

помощью штангенциркуля
Измерение межосевого расстояния отверстий в детали типа «Фланец» с помощью 

щтангенциркуля. Вычислить среднее значение межосевого расстояния. Сравнить действи
тельное значение межосевое расстояние с предельными размерами, найденными по ГОСТу. 
Определение годности размера.

Тема 12. Комплексны|е работы.
Проверочная работа.

I
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ

4Л Материально-техническое обеспечение реализации программы

Реализация программы предполагает наличие учебных кабинетов, мастерских и лабо
раторий.

Кабинеты:
Метрологии, стандарткз 
Техническое регулироЕ 
У чебно-производствеш

зации и сертификации 
|(вание и управление качеством 
ных мастерских по метрологии и КИП.

Лаборатории:
Метрологии и контрольно-измерительных приборов.

Оборудование мастерской метрологии КИП и рабочих мест мастерской: 
1
2
3
4

Наборы контрольнс'-измерительных инструментов.
Планшеты для демс'нстрации работ и технологических процессов.
Детали и конструкторские чертежи.
Рабочие чертежи, рабочие тетради, справочники в качестве раздаточного техниче

ского материала.

Технические средства обучения:

Оборудование мастерских метрологии КИП и рабочих мест мастерских:
1. Рабочее место преподавателя: стол, стул офисный, моноблок, принтер, проек

тор, экран проекционный, аудисистема, телевизор
2. Рабочие места по количеству обучающихся
3. Набор контрольно-измерительных приборов

i
5.2 Учебно-методичес|кое обеспечение программы

Основные источники:
1 Зайцев С. А., T oJictob А.Н., Грибанов Д.Д., Куранов А.Д. Метрология, 

стандартизация и сертифик^ия в машиностроении. Учебник -  6-е изд., стер. -  М.: 
Издательский центр «Академия», 2016. -  288 с.

2 Калиниченко, А.В. Справочник инженера по контрольно-измерительным приборам 
и автоматике (КИП и А) / А.В( Калиниченко. -  Вологда: Инфра-Инженерия, 2016. -  564 с.

3 Лифиц, Н.М. Метрология, стандартизация и сертификация / Н.М. Лифиц. -  6-е изд. 
Перераб. И доп. -  М.: Юрай-Цздат, 2017. -  350 с.

4 Мельников, В.П. Управление качеством: учебник для студ. учреждений сред. проф. 
образования / В.П. Мельнцков, В.П. Соломенцев, А.Г. Схиртладзе; под ред. В.П. 
Мельникова. -  5-е изд. -  М.: Издательский центр «Академия», 2017.-352 с.

5 Радкевич, Я.М. Ме|грология, стандартизация и сертификация. В 3 ч. Часть 1. 
Метрология: учебник для СПО/Я.М.Радкевич, А.Г. Схиртладзе. -  5-е изд., пер. и доп. -  М.: 
Издательство Юрайт, 2018. -  $35 с. -  (Серия: Профессиональное образование).

6 Шишмарев, В.Ю. Метрология, стандартизация, сертификация и техническое 
регулирование. -  5-е изд., CTei|. -  М.: Академия, 2015. -  318 с.

Дополнительные истс^чники:
1 Анухин, В.И. Допуски и посадки. Учебное пособие, 2012. -  256 с.
3 Зайцев, С.А., Куранор, А.Д. Допуски, посадки и технические измерения в машино

строении. -  М.: ОИЦ Академи1я, 2009.
4 Зайцев, С.А., Грибанов, Д.Д., Меркулов, Р.В., Толстов, А.Н. Контрольно

измерительные приборы и инструменты. -  М.: ОИЦ Академия., 2010.
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